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1.Bezpecnostni varovani

Béhem procesu svafovani mohou existovat urcita
bezpeénostni rizika pro uzivatele, je dilezité pfijimat nezbytné ochrané
opatteni. Podrobnosti naleznete v pokynech pro bezpeénost
o0sob, které jsou v souladu s pozadavky
prevence nehod vyrobce.

Je tfeba proskolitodborné dovednosti, se kterymi jsou uzivateléschopni

zafizeni obsluhovat.

« Noste pii svafovani ochrannou vystroj, ktera je schvalenanarodnim
bezpeénostnim dozorem

« Obsluha musi byt dobfe proskolena, ktera ma ,,provozni osvédd&eni

<y

prace na svafovani a fezani kovi’

+ Vyhnéte se nadmémé praci, dopicjte si nezbytny odpoginek.

Zasah elektrickym proudem miiZze zplisobit vazné zranéni nebo dokonce smrt!

«+ Nainstalujte uzemnovaci zafizeni podle aplikace
Standard.

« Nedotykejte se zivych &asti holou kizi nebo kdyz mate na sob& mokré
obleceni.

« Ujistéte se, Ze jste izolovani od zemé& a obrobku

« Pfed praci se ujistéte, Ze je vaSe situace bezpeéna.

Koui muize byt zdravi kodlivy!

« Udrzujte bezpeénou vzdalenost od koufe, vyvarujte se pfimého vdechovani
vypartii ze svafovani.

« Svafujte tam, kde je vétrani nebo cirkulace vzduchu.

Obloukové svétlo miize poskodit vase o¢i nebo popalit holou kiazi!
» Noste ochranny odé&v, jako jsou bryle, maska, rukavice, boty atd. K
ochrané o a pokozky pied obloukovym svétlem.
f‘\‘f_—.

* Také pro kolemjdouci.

Nespravna obsluha miiZe zptisobit poZar nebo vybuch.
/... « Jiskra pii svafovani mizZe vést k pozaru, ujistéte se, ze v blizkosti

nejsou zadné hoflavé latky. « Ujistéte se, Ze se v okoli nachazi hasici

zafizeni a kdo je zruény jej pfi praci pouzivat
‘ oblasti.
* Nesvartujte v uzaviené nadobé
« Nikdy nepouzivejte stroj k rozmrazovani potrubi
' Tepelné ¢asti mohou zpusobit vazné popaleniny
* Nedotykejte se tepelnych &asti.
« Pfi nepfetrzitém pouzivanivzdy dodrzujte dobu chlazeni.




Nadmérny hluk mize poskodit sluch.

« Chraiite si usi, pouZivejte chranic¢e sluchu nebo
V piipadé potieby Spunty
do usi. * Také pro kolemjdouci.

Magnetické pole ptlisobi na kardiostimulator.

« Pfed konzultaci s Iékafem se uzivatelé s
kardiostimulatorem musi drzet daleko od
svafovacich oblasti.

Pohybliv

sti mohou zpusobit zranéni.

« Udrzujte bezpecnou vzdalenost od pohyblivych ¢asti, jako je ventilator.

* Viechny druhy dvefi, paneld, kryti, pfepazek a
ochrannych zafizeni by mély byt uzavieny a umistény

na spravné misto.

V ptipadé potieby pozadejte 0 odbornou pomoc pii poruge stroje.
* Normalni zavady viz navod.
« Pokud nejste schopni problém vyftesitsami,

vyhledejte odbornou pomoc dodavatele nebo
vyrobce.

Poznamka: svarec¢ka musi byt umisténa vodorovné, sklon mista pokladky
nepresahujici 15°



2. Popisstroje

- Pokrocilatechnologie invertovani
* Vysoka frekvence invertovani, zna¢né zmensuje velikosta hmotnost
svarece
« Uspora energie, ktera zlepsuje téinnost a sniZuje svafovani
materialt.
* Spinaci frekvence je vysokonad frekvenci zvuku svarece
pracuje tise. Které ¢inné zabranuji znecisténi hlukem.
-- Pokrodily fidici systém
* Pokrodily program zjevné zlepsil vykon svareéua, tvarovani svaru je
Iépe tizeno pro pozadavky na zpracovani porcelanu.
» Schopné svafovat vSechny druhy kyselych nebo alkalickych elektrod
» Snadny start oblouku, méné jiskry, stabilni vystupni zesilovac, ptesné tvarovani svaru

atak dale.



3.Technické specifikace

Ttida ochrany

Modelka P813201 (MMA-200)
Napéti (V) AC220V+10% 50/60Hz
Jmenovity vystup (A/V) 200/27.2
Rozsah svafovaciho proudu (A) 20-200
Napéti naprazdno (V) 65
Imenovity zat&zovy pracovni cyklus (%) 60
Uginnost(%) 85
Faktor sily 0,73
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5.Funkéni instrukce

1) Zobrazit méri¢

2) Indikator proudu

3) Indikator sily ARC

4) Indikator horkého startu

5) Indikator VRD

6) Indikator oblasti vybéru vodice
7) Indikator proti narazu

8) Tlacitko vybéru dratu

9) Nastaveni parametra

10) Kontrolka piehiati

11)Nastaveni svafovaciho proudu
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MMA-200

12) ,-“pol: ptipojenitohoto pdlu se
zemnici svorkou

13) Funk¢ni tlacitko 14)

,Tpol: propojeni tohoto polu s
drzakem elektrody

15) Vypinac

16) Vstupni napajeci kabel

17) Fanousek

18)Uzemnovaci Sroub

19) LED napajeni
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6. Instalace a provoz

Varovani: -Prosim striktné dodrzujte nasledujici kroky pro pfipojeni
vybaveni.
-- Vyhnéte se pouzivani stroje za dests.
-- Pfed pouzitim. Zméfte prosim vstupni napéti, abyste vidéli
pokud je pod rozsahem napéti pouzitelného strojem (200V-240V),
jinak dojde k poskozeni svaiecky.

e Drzak elektrody a zemnici svorka Ize snadno ptipojit ke stroji vlozenim rychlospojky
a jejim otoc¢enim ve sméru hodinovych rucicek.
Vzdy dbejte na spravné usazeni. Vénujte prosim pozornost polarité ptipojeni.

Obecné se pouziva obracend polarita, ve které bude drzak svareci elektrody ptripojen
do ,+“. Pozitivni terminal, zatimco zemé

svorku v zaporné svorce ,-“. Svaiecka miize byt pouzita pro piimou polaritu nebo
obracenou polaritu. Doporu¢ujeme vam piipojit polaritu v souladu s doporu¢enimi
vyrobce. Pokud je polarita zapojena nespravné, zplsobi to nestabilni oblouk, rozstik
nebo prilepeni elektrody. Pokud tyto ptiznaky

dojde ke zméné polarity.

o Zapnéte stroj pomoci vypinace ON/
OFF umisténého na zadni strané

stroje.

[

o Nastavte knoflik intenzity proudu podle
typu a velikosti pouzité svarovaci $itry.

adm’ kov



6.1 Vztahy mezi pramérem elektrody a vykonem svatovaciho zesilovace

svafovaci vystupni napéti.

Pramér elektrody (mm) Doporu¢eny vystupni svafovaci zesilovac (A) Doporuc¢ené vystupni svarovaci napéti (V)
1.0 20~60 20.8~22. 4
1.6 14~84 21. 76~23. 36
2.0 60~100 22, 4~24.0
2.5 80~120 23.2~24. 8
3.2 108~130 23, 32~24. 92
4,0 160~210 24, 6~27. 2
5.0 260~270 26. 4~29. 2
6.0 260~300 26.4~32. 2

Poznamka: Tato tabulka je hlavné pro nizkouhlikovou ocel,
jiné materialy pro svafovani obrobku konzultujte
s dodavateli.



7.1 Pracovni prostiedi
(1) Vyrobek by mél byt pouzivan v ur€itém suchém prostiedi, vihkost
obvykle lepsi pod 90%.
(2) Teplotaprostiedi -10°C az 40°C je pro nase produkty nejlepsi
(3) Vyhnéte se svarovani na pfimém slunci nebo desti, zabrante vniknutivody
do vnitiku stroje
(4) Vyhnéte se praci v prasném prostiedi nebo v oblastech s korozivnimi plyny
(5) Svarecka musi byt umisténa vodorovné se sklonem mista ulozeni
nepiesahujicim 15°
7.2 Bezpecnostni provoz
Nase produkty jiz maji obvod ochrany proti pietizeni, nadproudu a
prehiati, kdyz vstupni napéti, vstupni proud nebo vnitini teplota stroje
piekroéistandardni vychozi standard systému, svarec
omluvné pfestane fungovat. Nadmeérné pouzivani, zejména pii vysokém
vystupnim napéti, vSak urychli poSkozeni svarecu
vénujte vétsi pozornost uvedenym aspektam.
(1) Vétrani musi byt dobré!
Béhem provozu prochazi svareckou obrovsky proud,
ptirozeny vitr neni dostateé¢né silny, aby ochladil stroje, coz
musi byt provedeno pomoci vykonného ofukovaciho ventilatoru upevnéného ve stroji.
Obsluha se musi ujistit, ze ventilator na zadni strané& svarecky neni zakryty
z4ddnou ptekazkou, svare¢ musi byt udrzovan ve vzdalenosti alesponn 0,3 m
od predmétt v blizkosti. Pouzivané prostiedi musi byt dobie vétrané
, coz pomaha svarecilépe pracovat a
prodlouzit Zivotnost produktu.
(2) Vyhnéte se pretézovani!
Obsluha se musi ujistit, Ze svarecka pracuje v povoleném pracovnim cyklu,

ktery mtize byt uveden na datové desce na stroji.



Svatovaci proud musi byt fizen pod maximalnim povolenym pietéZovacim
proudem. Jinak se zivotnost svatecky zkrati, dokonce i popaleniny
dolu.

(3) Vystupninapéti nesmi byt ptili§ vysoké!

Vstupninapajeci napéti je vidétna datové desce stroje. v povoleném
rozsahu pomuze obvod kompenzace napé&ti
udrzujte svafovaciproud stabilni. Pokud je vstupni napé&ti prekro¢eno,
stroj se snadno rozbije, obsluha si toho musi byt védoma

a ucinit proti tomu prevenci.

(4) Svarecka musi byt uzemnéna!
Na zadni strané stroje je zemniciSroub S uzemnénim
podepsat vedle. Pfed pouzitim se ujistéte, ze je svareCka dobie

uzemnéna, aby nedoslo ke zkratu operatoru.

(5) Opatieni po ochrané pracovniho cyklu!

Pii pouziti nad maximalni pracovni cyklus zptisobuje piehtati vnitiniho okruhu
teplotni spina¢ musi byt otevieny, coz nakonec zabrani tomu, aby
produkty fungovaly. To Ize posoudit podle rozsvicené zluté LED na
¢elnim panelu. Za téchto okolnosti neni tieba vytahovat zastréku ze sité,
ponechte napajeni zapnuté, aby ventilator vychladl stroj. Kdyz zluta LED
zhasne, muiiZzete ve svafovani pokracovat.

(6) Pohyb

Pii pfemistovani svarecky davejte pozor, abyste se nezranili strojem.
Pii zvedani svare¢ky pomoci jiného zafizeni, jako je , e
vysokozdvizny vozik, se pod ni postavte, abyste nebylizasazeni pii padu svaieck
proud musi byt fizen pod maximalnim povolenym pfetézovacim proudem.

V opaéném piipadé se zivotnost svaiecky zkrati, dokonce se spali.



8. Udrzba

VAROVANI!

Tento stroj se pouziva hlavné ve svafovacim pramyslu. Bude to
vyrabét Elektricka a magnetickapole , tak, jak by mél operator
zajistuji spravnou ochranu/stinéni pti pouziti

S timto strojem by mél byt pouzit proudovy chrani¢!!!

Béhem svafovani NEVYtahujte ani nezasunujte zadné zastréky nebo

kabely, mohlo by to vést k ohrozZeni zivota a poskodit stroj.

Pfed pfipojenim kabeli se ujistéte, Ze je napajeni vypnuto. (Spravnym
zplsobem je nejprve pfipojit kabely ke strojia ujist&te se, ze jsou

pevné utaZeny, a poté pripojte napajeci zastréku ke zdroji napajeni.)

Pied udrzbou a kontrolou je nutné vypnout napajeni Pred )

otevienim krytu odpojte stroj od elektiiny!

1). Pfi svafovani pravidelné odstraniujte prach suchym, ¢istym stlacenym vzduchem
stroj je provozovan v oblasti, kde je vzduch mé&si¢né znecistén koufem a prachem

, Stroj je tfeba pravidelné &istit, odstranovat prach

2). Tlak stlacené¢ho vzduchu nesmi byt vys$§i nez 5 bart

zabranit posSkozeni malych souc¢asti uvnitf stroje.

3). Pravidelné€ kontrolujte vnitiek svarecky a presvédcte se 0 vykonu
Svorky jsou pevné piipojeny a konektory nejsou poskozeny. Li
spalené, uvolnéné nebo poskozené, v ptipadé potieby utdhnéte nebo vymeénte. Mezi

pohyblivych ¢asti.

-10-



4). Zabrante vniknutivody a pary do stroje, pokud je svafovaci stroj

Zvlhne, osuste uvniti stroje a zkontrolujte izolaci stroje.

5). Pokud svarovaci stroj nebude delsi dobu provozovan, mél by

vlozte do krabice nebo zakryjte a skladujte na chladném suchém misté.

9. Odstrannovani problému a hledani zavad

VAROVANI!

Experimentovani a neopatrna adrzba muze vést k
dalsim problémtm se strojem. To ztizi formalni diagnostiku
a opravu.
Kdyz je stroj otevieny, mohou byt odkryta spojeni obsahujici
zivotu nebezpena napéti.
Jakykoli pfimy nebo nepiimy dotyk zpusobi traz elektrickym proudem,
atézky traz elektrickym proudem zputsobismrt.

Poznamky: Tento stroj se pokousejte opravovat pouze v piipadg, ze mate
znalostia znalosti o elektronickych souc¢astkach a nebezpedich
elektfiny a soucéastech, které jsou nabité vysokonapétovou
elektiinou. Pied adrzbou nas doporu¢ujeme kontaktovat pro

autorizaci.

=-11-



NEOPRAVUJTE ANI NEUPRAVUJTE STROJ, POKUD

JE STALE V ZARUCE

Poruchy Reseni
1. Ujistéte se, ze vypinac¢ funguje.
2. Zkontrolujte, zda jsou spojeni mezi
_ vypinac¢em a napajeci deskou v dobrém stayvu
Indikator napajeni . - L
. zkontrolujte kontinuitu vypinace ON/OFF.
nesviti, ventilator ]
. e, 3. Zkontrolujte, zda zasuvka, kterou pouzivate,
nefunguje a Zadny )
vystupni vykon funguje.
4. Zkontrolujte, zda je napajeci napéti spravné
5. Ridici deska mtize byt vadna
1. Zkontrolujte, zda jsou vSechny kabely spravné
Indikator napéjeni sviti, piipojeny.
ventildtor funguje, 74dng 2. Vystupni konektor je odpojeny nebo
svafovaci vykon ?OSkozeny‘
3. Ridici obvod mtze byt vadny.
1. Muize byt v ochrané proti pitehiati, pockejte
15 minut
2. Mozna je to nadproudova ochrana, vypnéte
QC (kontrola kvality) stroj na 30 sekund a poté jej znovu zapnéte.
LED sviti trvale nebo pfi Pokud QC stale nefunguje, je chyba na
zapaleni oblouku desce.
3. IGBT na fidici desce mtiZze byt vadna.
4. Diody nebo transformator mohou byt
vadné.
1. Napajeci napé€ti neni stabilni.
2. Dochazi ke $kodlivému ruseni napajecim
Vystupni proud neni Vnapetlm ngbo jinym zafizenim. '
3. Spatna spojeni — Horka/$patna spojeni nebo

stabilizovany

body na zemnicim kabelu nebo drzaku

elektrody mohou zpusobit pokles proudu
nebo byt nestabilni.

=12-




10. SCHEMA VYBUCHU

MMA-200

1 Rukojef’

2 Pfipad

3 | Izolacni deska
4 Celni sklo

5 | Chiadic

6 Kapacita

7 Relé

8 Hlavni deska

9 Reakce
10 Médény konektor
11 Plastovy panel
12 Zelezny panel
13 | Digitlni displej
14 Potenciometr
15 | Eurozasuvka
16 Vystupni deska
17 Zakladna

18 | Plastova zadni deska
19 | s
20 | sievenititoru

21 | piepinac

22 | Elektrické vedeni
23| Zemni sroub
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