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1. POUZITI

Retézovy kladkostroj je pfenosné zdvihaci zafizeni ovladané ru¢nim fetézem. Je uréen pro
pouZiti v tovarndach, dolech, zemédélskych provozech, na stavenistich, v pfistavech, skladech
a dalSich provozech pfi montazi zafizeni, stejné jako pfi nakladani a vykladani materialu. Je
zvlasté vhodny pro zdvihaci prace ve venkovnim prostfedi a na mistech, kde neni k dispozici
elektricka energie.

Retézovy kladkostroj Ize zavésit na pojezdovou ko&ku (vozik) libovolného typu a pouZivat jej
jako pojizdny zdvihaci kladkostroj. Je vhodny pro pouziti na jednokolejnicovych zavésnych
drahdch, ru¢né pojizdnych mostovych jefabech i otocnych (sloupovych) jefabech.

2. HLAVNi TECHNICKE PARAMETRY

=2 Parametr Jednotka | Hodnota

Ef_' Nosnost t 3
Lffr’* Standardni vyska zdvihu m 3
" IR Zkugebni zatizeni t 4

,Ei, Sila potfebna ke zvednuti jmenovitého zatizeni N 343
e Pocet pramen(i nosného fetézu 2
Primér nosného retézu mm 8

A 148

Rozméry v mm B 220

C 520

D 51

@

3. VLASTNOSTI

Retézovy kladkostroj se vyznaduje nasledujicimi hlavnimi pfednostmi:

1. Bezpecny provoz a snadna udrzba.
2. Vysoka ucinnost a mala ovladaci sila potfebna pti zvedani bremene.
3. Nizkda hmotnost a snadnd manipulace.
4. Kompaktni konstrukce a atraktivni vzhled.
5. Dlouha Zivotnost a vysoka odolnost pfi pouzivani.
4. OBSLUHA

Retézovy kladkostroj je vybaven pirevodovym mechanismem tvofenym dvéma symetricky
usporadanymi ¢elnimi ozubenymi koly. Jeho princip ¢innosti je nasleduijici:

Pfi tazeni ovladaciho (ru¢niho) retézu se rucni retézové kolo otaci ve sméru hodinovych
rucicek. Tim pfitlacuje treci lamely a racnovy kotouc k brzdové desce, takze se tyto soucasti
otaceji spolecné. Hnaci ozubené kolo uvadi do pohybu kotoucové kolo, pastorek a
drazkovanou hiidel. Retézové kolo nosného fetézu, které je upevnéno na drazkované htideli,




nasledné pohybuje nosnym fetézem a zajistuje plynulé a bezpecéné zvedani nebo spousténi
bfemene.
Brzdovy mechanismus tvori raCnovy kotou€ vybaveny jednostrannymi tfecimi lamelami. Pfi
zatiZeni se brzda automaticky zajistuje a zapadka je plisobenim pruziny pevné v zabéru s
racnovym kotoucem, ¢imz je zajisténa bezpecna a spolehliva funkce brzdy.

6. BEZPECNOSTNi POKYNY

1. Pretézovani kladkostroje je prisné zakazano.

2. Retézovy kladkostroj smi byt ovladan pouze ruéni silou. NepouZivejte 7adny jiny
pohon ani pomocna zafizeni k jeho ovladani.

3. Pred pouzitim zkontrolujte stav kladkostroje, zejména dostatecné mazani
prevodového mechanismu a nosného retézu. Ovérte, Ze vSechny pohyblivé ¢asti
pracuji plynule a bez zavad.

4. Pred zvedanim bfemene zkontrolujte haky a ujistéte se, Ze jsou bezpecné upevnény.
Bfemeno musi byt zavéseno do stfedu haku — nikdy nezavésujte bremeno na Spicku
haku. Nosny fetéz musi byt pfi zvedani veden svisle, nesmi byt zkrouceny ani
zauzlovany, aby byl zajistén bezpecny provoz.

5. Béhem prace stljte vZdy v roviné ovladaciho (ru¢niho) fetézu. Pro zvedani bremene
tahejte za ru¢ni retéz tak, aby se retézové kolo otacelo ve sméru hodinovych rucicek.
Tazenim fetézu opacnym smérem se bremeno plynule spousti.

6. Z bezpecnostnich divodu je prisné zakazano zdrzovat se nebo pracovat pod
zavésenym bifemenem.

7. Ptizvedani nebo spousténi biremene tahejte za rucni retéz plynule a rovnomérné.
Zabrante prudkym razam, skubani nebo zamotani retézu.

8. Pokud pfi ovladani zjistite, Ze odpor pfi tazeni ruc¢niho fetézu je vyrazné vyssi nez pfi
bézném provozu, okamzité prestante kladkostroj pouzivat a provedte kontrolu:

a) zda neni bremeno nebo nosny fetéz zachycen o prekazku,
b) zda neni néktera ¢ast kladkostroje poskozena nebo nefunguje spravng,
c) zda hmotnost bfemene neprekracuje jmenovitou nosnost kladkostroje.

7. UDRZBA

1. Po kazdém pouziti odstrarite z kladkostroje necistoty, namazte vSechny pohyblivé ¢asti
vhodnym mazivem a uloZte jej na suchém misté.

2. Udrzbu a kontrolu smi provadét pouze kvalifikovana osoba. Demonté? ani montaz
kladkostroje nesmi provadét osoby bez odpovidajici odborné kvalifikace.

3. Pfi montdzi prevodového mechanismu dbejte na spravné vzajemné ustaveni
ozubenych kol podle montdznich znacek (,,0%).

4. PfimontazZi brzdového mechanismu zajistéte spravny zabér zubl ra¢nového kotouce a
zapadky. Presvédcte se, Ze pruZzina i zapadka pracuji citlivé a spolehlivé. Poté nasadte
treci lamely na brzdovou desku. Po otoceni mechanismu proti sméru hodinovych
rucicek musi byt mezi raénovym kotoucem a trecimi lamelami vytvorena potrebna
vile.

5. Po dokonceni CiSténi nebo opravy musi byt kladkostroj podroben zkousce bez zatizeni
a nasledné zkousce se zatizenim. Do provozu jej lze uvést pouze tehdy, pokud byly
vysledky zkousek vyhovuijici a bylo potvrzeno, Ze je v bezpe¢ném a provozuschopném
stavu.



6. Udrzujte treci plochy brzdy v Cistoté. Brzdovy mechanismus pravidelné kontrolujte,
aby byla zajisténa jeho spravna funkce a nedoslo k selhani brzdy nebo padu
zavéSeného bfemene.



7. ROZKRES NAHRADNICH DIiLU

1 Nyt 23 Krouzek zapadky
2 Matice 24 Brzdova deska
3 Typovy Stitek 25 Treci lamela

4 Kryt 26 Racnovy kotouc
5 Ozubené kolo A 27 Ruéni retézové kolo
6 Ozubené kolo B 28 Sroub

7 Hridel 29 Matice

8 Pojistny krouzek 30 Kryt

9 Drazkové ozubené kolo 31 Matice

10 Valecek 32 Spojovaci ¢lanek
11 Prava bocnice 33 Rucni retéz
12 Sroub 34 Zavés haku
13 Nosny fetéz 35 PruZzina

14 Retézové kolo 36 Nyt

15 Vélecek 37 | Bezpecnostni zapadka haku
16 Levd bocnice 38 Hak

17 Sroub 39 Nyt

18 Prepazka 40 Zaveés haku
19 Sroub 41 Matice

20 Hfidel 42 Cep haku

21 Vodici valecek 43 Sestava haku
22 Zapadka




ES Prohlaseni o shodé
AHProfi s.r.o. * Letkovska 38 * 32600 Plzef * ICO 64357767
Prohladuje, Ze nasledné ozna&ené vyrobky na zakladé jeho koncepce a konstrukce, stejné jako
do obéhu uvedené provedeni, odpovida prisludnym zékladnim bezpeénostnim pozadavkim

nafizeni vlady. Pfi ndm neodsouhlasenych zménach zafizeni ztraci toto prohlaseni svou
platnost.
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Kéd produktu: HT670022

Byl navrZen a vyroben ve shodé s nasledujicimi normami:
Norma: EN 13157:2004+A1:2009 souvisejici se smérnicemi CE: 2006/42/ES

Posouzeni shody bylo provedeno certifikaénim orgdnem TUV Rheinland na zakladé Certificate
of Conformity ¢&. AM 50390703 0001.

V Plzni dne 01.01.2024

AHProfi s.r.o.

V. Brozika 427, 330 02 DySina
DIC: CZ64357767
www.ahprofi.cz

Vladimir Prokop

Jednatel
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